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DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH
Nr. 18/PP02

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu;

P100/A1, P150/A1, P200/A1, PSO/ATH
2. Zamierzone zastosowanie lub zastosowania:
Elementy pofaci oraz rusztu sufitu podwieszanego do zastosowania wewnatrz budynkéw
3. Producent:
BARWA SYSTEM Sp. z 0.0., ul. Przemystowa 21, 11-034 Stawiguda
4. Upowazniony przedstawiciel:
Nie dotyczy
5. System(-y) oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych:
System oceny zgodnoséci 3
6a. Nomma zharmonizowana:
PN-EN 13964:2014-05
Jednostka lub jednostki notyfikowane:
Instytut Techniki Budowianej w Warszawie, nr AB 023
6b. Europejski dokument oceny:
Nie dotyczy
Europejska ocena techniczna:
Nie dotyczy
Jednostka ds. oceny technicznej:
Nie dotyczy
Jednostka lub jednostki notyfikowane:
Nie dotyczy

7. Deklarowane wilasciwosci uzytkowe:

Wiasciwosci podstawowe Poziomy ilub kiasy Zharmonizowana specyfikacja techniczna

PN-EN 13964:2014-05, zgodnie z Decyzja Komisji
96/603/EC z dnia 04.10.1996r. ( z poprawkami 2000/605/EC
z dnia 26.09.2000r. oraz 2003/424/EC z dnia 06.06.2003r.)
ustanawiajacej wykaz produktéw nalezgcych do klasy A1
w zakresie reakcji na ogien, jako materiat niepalny
hez wymogu przeprowadzania préb.

Reakeja na ogief Klasa A1- dot. coil coating

Klasa A2-s1,d0- dot. lakierowania proszkowego PN-EN 13501-1

Uwalnianie formaldehydu NPD -
Whytrzymatose na rozbicie NPD
{bezpieczne rozbicie) j
Whytrzymato$é na zginanie NPD -
W PN- EN 13964:2005
Moo Wa. tabeli 1,2 Badania typu nr. raportu NK-0626/P/09 oraz

- wymiary i tolerancje

LK00-2026/13/Z00NK

Pochtanianie dzwigku

Klasa G oraz D

Pomiary pochizniania dzwieku w komorze pogfosowej
wg. PN-EN IS0 354:2005;
obliczenie wskaznika wg. PN-EN ISO 11654:1999;

g bl ) raport z badan i oceny wiasciwosci wyrobu
nr. LZF00-02931/18/Z00NZF
Przewodnos¢ cieplna NPD -
Trwatosc Klasa B PN-EN 13864:2014-05
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Tabela 1. Nosnosc dzwigara wyznaczona z warunku ugigcia dopuszczalnego max. L/500 ( 1 klasa ugigcia).

Srednia sila
o alny 3 & so
Sztywnos¢ przy P powodujaca Srednia sita
CHarisysa zginaniu zmic:]r:_e gt ugiecie niszczaca
ginajacy maksymaine
Badanie zasadnicze- .
dzwigar stalowy TA1, El=8,5458*10% [Nmm?] | dop M= 20,5 [Nm] F=82[N] Fy= 554,8 [N]
Lmax.= 1000 mm
Tabela 2. Nosnosc¢ elementow zawiesi (stalowych)- polaczenie.
Dopuszczaine Srednia sita
Charakiegystyiea obcigZzenie niszczgca
Dzwigar + wieszak sprezynowy s —=_
ot dop F= 260 [N] Fo= 1159 [N]
Dzwigar + pret gwintowany (M&) dop F= 453 [N] F,= 2347 [N]
Tabela 3. Pochtanianie dzwigku.
Cechy badane Wynik badania Klasa pochdaniania
Sufit P50/A1 H z perforacig AP3 (25%),
z wgrzana widknina akustyczna SoundTex o gramaturze 63 g/m?, a,= 0,60 (L) c
wkiadka- wetna mineralna o gestosci 30 kg/m®
r H 0,
Sufit P50/A1 H z perforacjg AP3 {25%), = 0,50 (L) D

z wgrzana wickning akustyczng SoundTex o gramaturze 63 g/m?

8. Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna dokumentacja techniczna:

MNie dotyczy

Wiasciwoscl uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu s3 zgodne z zestawem deldarowanyeh wiasciwosci uzytkowych. Niniejsza
deklaracja wiasciwosci urytkowyeh wydana zostale zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wylaczng
odpowiedzialnosé producenta okreSlonego powyzej.

W imieniu producenta podpisai(-a):

Arkadiusz lwanowicz — Dyrekior Produkcji

Stawiguda 25.02.2019
(migjsce 1 data wydania}

"BARWA SYSTEM” Sp. 7 0.0.
DUKCJ!

i Arkadiusz lwanowicz

{podpis)

«BARWA SYSTEM" sp. z 0.0.

11-034 Stawiguda, ul. Przemyslowa 21

tel. (89) 522 09 10, tel./fax 512 65 96
NIP 739-28-75-782




